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Columna guia

GC

1.7264

Material:

Dureza. 60-62 HRc
Forma de pedido:

GC/d1X |1X|_
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TCJAR

sociedad andénima

Columna guia T ‘
con centrador

GC2

Material: 1.7264 ¢ b|
Dureza: 60-62 HRc s il L

Forma de pedido:

GC2/dyx Iy xL
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Columna guia
G

Material: 1.7264

Dureza: 60-62 HRc a 2 b
Forma de pedido: ~13L
G/ dl X L L
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TCJAR

sociedad andénima

Guia para correderas - 5
a] = o

GZ Q 5 g

Material: 1.7264 ol ) .

Dureza: 60-62 HRc

Forma de pedido: ~13L

G2/ dix L ]

n Sl L

12 3 ° ° ° . ° . ° ° °

15 8 4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

17 10 4 ° ° ° ° . ° . ° . ° .

19 12 5 ° ° ° . ° . ° . ° . °

22 14 6 ° . ° . ° ° ° ° ° °

24 15 6 ° . . . . ) . ) . ) . )

30 18 7 . . . . ) . ) . ) . o . o .

3 20 7 o o o o o o o e o o o @
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TCJAR

sociedad andnima

NP o

11

Columna guia
GC2S (Norma Europea) o

1.7264

Material:

Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:

d, D a b s

1416 3 4 3

20246 7 9

2630 6 7 9

30356 7 9

4247 6 7 9

54 60 10 10 12




TCJAR

sociedad andénima

Casquillo liso z >
C

d2 e7
d2 k6

X/(n H7

Material: 1.7264

o

Dureza: 60-62 HRc 2
Forma de pedido: L

C/ dl X L

e o | 17 | 21 | 2 | 30 | 3 [ 45 | 55 |
14 . .

16 . .

| 14 Y . .

20 . .

25 . .

| 20 [N .

30 . .

35 . .
L 40 . .

50 °

Casquillo valona P—
s 5o e
. [S]ES =
Material: 1.7264 g 9 8
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido: )
CVv/dix L avnl. 2
L
L
°z b 2
14 17 4 . .
40 45 8 ° ° ° ° ° ° ° ° .|=95.




Casquillo valona

con centrador

@)

V2

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:

Cv2/dixL
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sociedad andénima

Chaf. 0.5 x 45°
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TCJAR

sociedad andénima

Casquillo valona Chaf. 0.5 x 45°
CVS (Norma Europea) v
e TG e
Material: 1.7264 g 9 9
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido: il
CVS/ dl X L ‘ L
L
aOBN 5 [ 1116 2126354555 ] 75| 05 [115]135]155]175]195]215]245]
16 3 ° ° ° ° ° ° ° |=:15
22 6 e o o o o o
24 6 ° ° ° ° ° ° |=.55
27 6 ) e o o o °
30 6 ) e o o o e o |=z5
35 6 ° ° ° ° ° ° ° ° |=25
47 6 e o o o o o o FUS
60 10 ° ° ° ° ° ° ° . |=1.35 o
72 10 ° ° ° ° ° .|=135.
86 20 N R N o e e e
i |
Casquillo valona e —
con centrador
CV?2S (Norma Europea) o /] S
o o) o
© S| Tl ©
Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido: 2 _|la%|_ 2
CV2S/dy x L . )
- o
- 16 3 3 e e e o o o 5
- 24 6 9 e o o o o o 5
| 18/20 | 30 6 9 e o o o o o o =5,
| 22124 | 3 6 9 e o o o o o o o =5
EE 47 6 9 e o o o o o o  Jus
| 40/42 | 60 10 12 e o o o o o o Jam o
| 50/52 | 72 10 12 o o e e . |Jus, .
| 60 | 86 20 16 e o o o I=135

MOldeﬂ




TCJAR

sociedad andénima

. Chaf. 0.5 x 45° min. 2 *d1
Casquillo valona
CVS-G (Autolubricado) %
og| $° k ® ® ® ~ o~ ©
- | o 3 o000 .-
Material: 3ronce+Graf|to e e o
Dureza: Min. 210 HB-30 > & o &
Forma de pedido: 2l o
CVS-G/di x L ' )
dz D N 17 | 22 | 27| 36 | 46 | 56 | 66 | 76]] 86 | 96]] 116 136
18 23 6 ° ° ° ° ° °
20 25 6 ° ° ° ° ° °
22 27 6 ° ° ° ° ° °
26 31 6 ° ° ° ° ° ° ° °
30 35 6 ° ° ° ° ° ° ° ° °
42 47 6 ° ° ° ° ° ° ° ° °
54 60 10 ° ° ° ° ° ° ° °
Casquillo valona Chat. 0.5 x 457 min. 2* d1
con centrador W%
- i o | ol ® ® @ ~ o o
CV2S-G (Autolubricado) A § g‘/ ® 0 00 fﬁi §§
. ) ® o
Material: Bronce + Grafito > o o
Dureza: Min. 210 HB-30 2l
Forma de pedido . ' )

A RN 17 [ 22 [ 27 | 36 | 46 | 56 | 66 | 76 | 86 | 96 | 116]136] 156 196
(afss 20 25 6 6 . . ° . ° ° ° °

el 26 31 6 8 . ° . ° ° ° ° °
o 30 35 6 8 . . . . ° ° ° ° ° °
coes 42 47 6 8 ) . ° ° ° ° ° ° ° °

47 54 60 10 10 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °




TCJAR

sociedad andénima

Casquillo de centraje
CCS (Norma Europea)

d2 g6
|
|

d2 k6

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc |
Forma de pedido:
CCS/dax L

v |
! mmm
IIIII!EIIIII 9 ° ) ° ° ° °
14 ® o ° . . . . o
Illlliﬁlllll 14 O ° ° ° ° °
IIII!#!IIII 14 ® © ° . ° °
IIIII#IIIII 14 © ° . ° ° ° o
IIIIIE!IIII 14 ° ° ° ° ° . o o N
Illliiillll 16 L4 ° ° ° . ° ° °
CaquIHO de Centraje Chaf. 0.5 x 45°

CCE

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc

d2 g6
|
|
d=o5

Forma de pedido:
CCE/dzx L
L

d
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Illliilll 26 o o e o o o o o o o o o o o e o o o o
IIIl:IIII 34 ° ) e o o o o o
IIII@!III 34 ° ) e o o o o o
Illiiilll 42 ° o o o o o o o
Illiiilll 44 ° e o o o o o o
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Columna de centraje

12 M-5 8

15 M-8 10
18 M-8 14
22 M-10 17
28 M-12 21
40 M-14 25

Casquillo de centraje
C

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:
CC/ d2 X L

O

12 M-5 10
15 M-8 12
18 M-8 16
22 M-10 19
28 M-12 23
40 M-14 27

TCJAR

sociedad andénima
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TCJAR

sociedad andénima

d1 h6

Tope guia macho 1 i}
TeM AP E—

Material: 1.7264 K m L
Dureza: 46-48 HRc

Forma de pedido:

TGM/d; xm /.

NN

[N

L]

7
< | = L .
| 40 | 50 | 60 | 80 | 100|| 125 | 150 | 175 | 200 |
[ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ]

8 8 16 M10
8 10 20 M14 ° ° ° ° ° ° °

L1

Tope guia hembra
TGH TN | ) = s——

d1 he
d1
|
1
d2
D

Material: 1.7264 K m d_|lc
Dureza: 50-52 HRc e
Forma de pedido:

TGH/ dl Xm

NN
=
72
-

NZN

D AN S S RN 0 [ 50 [ 60 | 80 [ 100] 125 [ 150 [ 175] 200 |
[ [ ] (] [ ]

2085 8 8 4 2 6 20 18 M8 e e e
2612,58 10 6 2 8 25 25 Mi12 s ol ol clololc




Tornillo limite macho
TPM

Material: 1.7264

Dureza: 110-120 Kg/mm?
Forma de pedido:
TPM/dy x L

¢ D k |

n

=
(@)
(631

10 3 M5 e o

[EY
w
(2]

11 4 M6 o e

116 7 13 5 M8

Ay
oo

9 16 6 MI10

24 11 18 8 M12

Z¢ 30 14 22 10 M16

Z41 36 16 27 12 M20

2| -

TCJAR

sociedad andénima
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TCJAR

sociedad andénima

Expulsor tubular R Ofoos A
ET

d2 02
b2, 91

Material: 1.3505 o ©
Dureza: 60-62 HRc Koo 2 o
Forma de pedido G ol ©
ET/ bl X |1 |1+(1)'0

Expulsor tubular nitrurado
ETN

Material: 1.2344
Resistencia a la temperatura:

500 - 550°
Forma de pedido:
ETN/ b1X|1
e
I O
3 19 6 3 3 03 e e .
4 24 8 3 3 03 e e e e
4 24 8 3 3 03 e e o e
5 3 10 3 3 03 e e e
5 3 10 3 45 03 e e e e
5 33 10 3 45 03 e e . o .
5 35 10 3 45 03 e e . o .
3,5 6 38 12 5 45 05 e e e e e
6 4 12 5 45 05 e e e o e
6 43 12 5 45 05 e e e e e e
8 48 14 5 45 05 e e . o e .
8 48 14 5 45 05 e e . o . .
8 53 14 5 45 05 e e . o . .
8 55 14 5 45 05 e e e e e
5,5 9 58 16 5 45 05 e e e e e e
10 63 16 5 45 05 e e e e e e o
10 65 16 5 45 05 e e . o . . .
10 68 16 5 45 05 e e . o . . .
0 12 83 20 7 45 08 e e . o . . o .
12 85 20 7 45 08 e e e e e e e
14 1083 22 7 50 08 e e e e e e o
. s 14 11 2 7 50 08 e e e e e o e o
16 125 22 7 50 08 e e . o . . o
5 16 18 22 7 50 08 e e e e e e o o

|:| Nota: Sélo en templado




TCJAR

sociedad andénima

Expulsor laminar nitrurado =™ 45 HRe
ALN

(1)
7

b-0.015

Material: 1.2344 65-70 HRc
Resistencia a la temperatura:
500 - 550° °
Forma de pedido:
ALN/axbxL

d2 -02

a-0.015

K -0.05

-1.0
11-2.0

+1.0
Lo

16 22 7 0,8

20 26 8

[y
©

L
d, d, K . .. 100 125 160 2|00 250 315 400
1
40 60 75 90 120 150 200
.
4 8 3 03 .
1 | 35 O
SR - . B
B
s w5 os NN SR I
10 16 5 05 . . . .
12 20 7 08 . . . .
14 22 7 08 . . . .
2 « e e .

]
HI



TCJAR

sociedad andénima

0
Kk -0.05

Expulsor cabeza
cilindrica Tipo C .

:

-0.2

d3 g6
60°

L d2

DIN1530 %, \ s
Material: Acero de nitruracion o £
Resistencia a la temperatura: \
500 - 550° e
Tratamiento:
Templado, revenido y nitrurado
Forma de pedido:
Expulsor C/d; x Ly
d1g6 d2 32 d3 g6 K o9 . 100 125 - 160 200
50 s0 75 75
1,5 6 3 3 . . . .
6 3 3 0,3 . . .

2,5 6 3 3 . . . .
Tope placa expulsora
TPE Q 1 { <
Material: Acero templado
Forma de pedido: 1_#.
TPE/ A .
B C D
o 20 15 155
15 20 10
Tope placa expulsora
TPS ~ 7

Material: 1.7264
Forma de pedido:
TPS/ D

?4.3




TCJAR

sociedad andénima

Columna de apoyo 7
CA - 24 [a)
Material: 1.1141 %
Forma de pedido:
L
L
R 50 [ 60 [ 70 [ 9 [ 110 | 120 | 150 |
M10 . . . . .
M10 . . ° ° °
M10 . . . ° °
M12 . . ° ° °
M12 . . . . .
M16 . . . . .
Disco centrador % ‘ 285 (29
DC : ‘ : :
| |
[ [
- |
Material: 1.1730 & 35 0 w
Forma de pedido: 5
DC/ A ! , ‘
D A-02
B 59 61 65 70 75 80 84 86 118 130 142



TCJAR

sociedad andénima

Bebedero @
Bl |
(]
I b —— ﬁ 5
Material: 1.7264 sin tratar S~ a8
Forma de pedido:
Bl/axL 3 J

L

B =20 B =10
-“
° ° ° ° °

12




TCJAR

sociedad andénima

Casquillo
BOLEXP 801

d3+0.1
d
d2 g6
d2 k6

[ o o 0 0 0 650 00 0 0 0 B 6D 6D

Materiales: Casquillo de
acero especial. Jaula de DU

0
-0..

bronce de alta resistencia

al desgaste. Bolas de alta $JJ
precision. L2
Dureza: 60 — 62 HRc

Forma de pedido:

Cddigo articulo

a

| 20 [ 35 ||V 36 6 3 6 B8012035
| 25 [ 35 | 45 6 3 8 B8012535
| 25 [ 45 | 45 6 3 8 B8012545
| 25 | 55 || 45 6 3 8 B8012555
| 32 [ 45 || 56 8 4 8 B8013245
[ 32 | 63 || 56 8 4 8 B8013263
[ 40 | 45 |G 66 8 4 8 B8014045
[ 40 | 63 NN 66 8 4 8 B8014063
Casquillo
Materiales: Casquillo de A | p— | R
acero especial. Jaula de )
bronce de alta resistencia Yz
al desgaste. Bolas de alta Al
precision. o) e
Dureza: 60 — 62 HRc '
Forma de pedido:
Cadigo articulo

d d, ds a S @ bola Ne lineas
24 28 6 8 3 5 B8021222
28 32 6 8 3 6 B8021622
28 32 6 9 3 6 B8021626
32 36 6 9 3 6 B8022026
32 36 6 9 3 6 B8022035
40 45 6 9 3 8 B8022526
40 45 6 10 3 8 B8022535
40 45 6 10 3 8 B8022545
40 45 6 10 3 8 B8022555
50 56 8 12 4 8 B8023245
50 56 8 12 4 8 B8023263
60 66 8 12 4 8 B8024045
60 66 8 12 4 8 B8024063




TCJAR

sociedad andénima

Casquillo

BOLEXP 803 1 e
Materiales: Casquillo r;;;;xxxxxxxx

acero especial. Jaula de }9‘

bronce de alta resistencia _ |
al desgaste. Bolas de alta = K :
precision. b
Dureza: 60 — 62 HRc

Forma de pedido:

Cddigo articulo

| 12 | 30 | 24 20 1.3 3 5
T 28 19 1.6 3 6
| 16 | 35 | 28 24 1.6 3 6
| 20 | 35 | 32 24 1.6 3 6
| 20 | 45 ] 32 34 1.6 3 6
| o5 | 35 | 40 23 1.8 3 8
| o5 | 45 | 40 33 1.8 3 8
| o5 | 55 | 40 43 1.8 3 8
| 32 | 45 ] 50 33 2.1 4 8
| 32 | 63 | 50 51 2.1 4 8
| 40 | 45 | 60 33 2.1 4 8
| 40 | 63 | 60 51 2.1 4 8
Columna i
e © o)
BOLEXP 808 ¢ = -/ 5
o ,ﬁ? o
Material: Acero 5732 a | o b
Dureza: 62 — 64 HRc ¢,
Forma de pedido:
Codigo articulo L

Caodigo
art.

pAsll B80825125
pAsill B80825160
pAsill B80825200
pAsill B80825250
pAsill B80825315
<ISMl B80832125
<ISll B80832200
<ISMl B80832250
<ISMl B80832315
<15l B80840125
<ISll B80840200
<ISll B80840250
<5l B80840315
<15 B30840400

Cadigo

C

g5 B80812080
JilsA B80812100
JilsA B80812125
A0 B80816080
A0 B80816100
A0 B80816125
A0 B80816160
A0 B80816200
eyl B80820100
eyl B80820125
vl B80820160
eyl B80820200
vl B80820250

N
a1

IH
fiey

=

N —

(63

N = (WIN N [
U1O|N (0110 |
oojumuo|o|O

1

N [
o (N

OO0 MMM T
=
o
00 (0D QO (W NN (N IN)
NN (N[N (01|01 (o1

w (N
= |0
1O
VOOV OVOIOIITOOOOOD T

DO R O
00O PWOOIIIOOODODO D

<
=]
Q
o



Material: Bronce DIN 1714
Gc Cu Al 10 Ni

Forma de pedido:

Cddigo articulo

Material: Bronce DIN 1714
Gc Cu Al 10 Ni

Forma de pedido:

Cadigo articulo

dz
18
22
22
28
28
32
32
32
40
40
50
50

28
28
32
32
32
40
40
50

ds

22
26
26
32
32
36
36
36
45
45
56
56

d3z0.1

ds

32
32
36
36
36
45
45
56

g3 01

TEJAR

sociedad andénima

- -
[ [
® O o ool o
,‘,7771 o X
® © g 38 S
* *
> >

a
6
6
6
6
6
8
8
8

Cddigo art.

G4012026
G4012035
G4012526
G4012535
G4012545
G4013235
G4013245
G4014045

Tog ¢
g 9 9
a -g.l

S.g,s L-gAz
. s
6 9
6 12
6 12
6 15
6 15
6 18
6 18
6 18
8 20
8 20
8 25
8 25
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Regle ‘
BOLEXP 405 @ 6 NN »//\@i

Material: Bronce DIN 1714

L1

A g6

Gc Cu Al' 10 Ni L3200 p*0
Forma de pedido: L2101
Cadigo articulo Loz

N . . . e o« EECTYE
20 13 47 25 6 6,5 6,5
20
20 13 47 25 6 6,5 6,5
D08 20 | 80 [N 64 40 6 6,5 6,5
20 13 84 60 6 6,5 6,5
20
25 16 80 50 8 8,5 8,5
25 HEEEYE 16 105 75 8 8,5 8,5
73 25 | 300 |
25 BEHEYE 16 105 75 8 8,5 8,5
25 BEEETN 16 140 110 8 8,5 8,5
25
h2 7
Regle

h1t0.01

| | | | | | | | | | | | | |
BOI EXP 406 S P R P P R R P e S ]
~ T N T N T T T T T N T T T T T
o/ o/ ‘7 N/ N/ o/ o/
N .~ - N N ~ -

L1

Material: Bronce DIN 1714 O © & ‘Vj@i o

t
- 1 2
Gc Cu Al 10 Ni o e
Forma de pedido: Lo:01
Cdédigo articulo Loz
20 13 47 25 6 65 65 6 5
20 13 47 25 6 65 65 6 5
20 [ 0| 0 13 e4 40 6 65 65 6 5
20 13 84 60 6 65 65 6 5
25 16 80 50 8 85 85 7 6
25 16 105 75 8 85 85 7 6
25 16 105 75 8 85 85 7 8
25 16 140 110 8 85 85 7 8
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Platina
BOLEXP 407

+0

A 01

Material: Bronce DIN 1714
Gc Cu Al 10 Ni

Forma de pedido:

Cédigo articulo L 02 b k9

+
o

Caédigo art.

G40720063
G40720300
G40725063
G40725080
G40725300
G40730080
G40730100
G40730300
G40740080
G40740100
G40740125
G40740300

DO UIUIo U1 T




NOTAS
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Columna lisa Tx10° '

H100 ) —
[a] — — — ?L [a)

Material: 1.7264

Dureza: 60-62 HRc r

Forma de pedido:

H100/ D x L L

n AN
[ ]

IhKs 5 1,5 ° ° ° .

18/1 98 25 ° . ° . ° . °

s 7 2,5 ° . ° ° ° ° °

gyl 8 3 3 ) . ° ° ° ° ° ° °

aeyEvd 10 4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

12 5 35 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

13 6 ° ° ° ° ° ° ° ° .

m 15 6 4 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Columna lisa con Tx10° !

zona de clavado \

H101 2 ] - | e

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc A
Forma de pedido:
H101/D x L

“ .
[ ]

15 25 25 e ° ° ° °
30 25 e ° . ° ° ° °
25 40 3 . ° ° ° ° ° °

o
© | o
~
-
©
o N o a
N

30/32 3 50 3 ° ° ° . ° ° ° . °
Aol 10 4 54 35 ° ° . ° ° ° ° ° °
S5 12 5 54 35 . ° ° ° ° ° ° ° °
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Columna de doble
diametro

H102

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:
H102/D x L

d2

d1hs

L2

A

I
| o EECHCENENE ool isiouli R A R e
B 28 34 25 5 2 5 o o
TRl 32 40 30 6 2 5 e .
40 45 35 7 3 5 R
el 48 55 40 8 3 5 o« o o« o
PPl 58 70 45 10 4 5 B e .
A 68 80 50 12 5 5 NERE .
i<l 85 95 55 13 6 5 - 5| o
] 100 120 60 15 6 65 . e e
Columna guia de L Ly
cambio rapido
H103 7\
sasd 44— ——— — — 132
Material: 1.7264 | | T
Dureza: 60-62.HRC &
Forma de pedido: r
H103/ D x L; N '
“D3 L, M N | r L
/12520 8206 2 s s o e o o o
PIPE)32 251025 7 3 o o o o o 5o [0
k71 40 30 10 25 8 3 o o R
EiZH 50 35 12 30 10 4 o o R EREEE
EXA 62 45 12 30 12 5 ~lclclololo]|o e
/173 49 12 30 13 6 Sl o lolololo]o S
| ) 9359123015 6 o o 5| o



h1

h2
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Columna de base
conica R
S5 \
H104 2 uy Q )
S 3 = : 3/ 5
Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc r
Forma de pedido: h L1
H104/ D x L L
| r M a dld2hlh2 h L
) 5 2 M6 7 28 342213 5 o e
L) 6 2 M6 7 32402213 5 o o o
Il 7 3 M6 8 40 45 27 13 5 e o o
ezl 8 3 M8 9 48 55 37 13 5 e o .
PPN 10 4 M-10 10 58 70 42 13 5 . .
el 12 5 M-12 12 68 80 47 13 5 . .
kel 13 6 M-12 15 85 95 55 15 5 . .
m15 6 M-16 17 100120 60 20 6.5 - o
B C E
Columna de retencién
intermedia \
H105 s Wl < 4 5 |
Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc A ;
Forma de pedido:
H105/ D x L L
“ d A B ¢c E
1140[160]180]200[220]240]260[280[300[320]350]400[450)
22,3 40 3 3 ° ° ° ° ° ° °
27,8 52 10 4 3 sloloclolololalalc
| |8 63 12 4 10 4 slolololololslole
| |458 80 12 4 12 5 sloloclololclolclo
| |68 100 18 6 13 6 Slo e lolo
| 0 738125 18 6 15 6 [ I N
el 038 160 18 6 15 6 o o
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Columna de retencion B .

inferior = ;

H106 . ] o 7
o M e —— o - - e

Material: 1.7264 4

Dureza: 60-62 HRc A \

Forma de pedido: L

H106/ D x L

II SN 140 [ 160 180 ] 200 | 220 240 [ 260 280 300 | 320 ] 350 400 ] 450
7 ° ° ° °

Pl 223 8 6 27 3 e 5 .
7l 278 12 10 42 8 3 slolclololclclolo
|l 3s8 12 10 42 10 4 slololaololaololaols

458 12 10 42 12 5 slolaolclololclolo

X568 18 16 62 13 6 slololaolo
m73,8 7cl Nich ezl Nisl e 5> lo oo
o938 18 16 62 15 6 55

., I I2

Columna de retencion 3 A

. . - C -.D
intermedia % o 4

H107 & a1 a

i
NI

Material: 1.7264 I ~n s | s
Dureza: 60-62 HRc SECCION A-A' L R
Forma de pedido: - o

H107/D x L JEL LN

P NNy \
b | DETALLE B 'DETALLE C DETALLE D

NOTA: ROSCA M-16 x 32 (Sélo para diametro 100)

45 7 4 13 20 55 3 3 ° ° ° (] (]

45 8 4 16 30 55 3 3 (] ° ° ° o

m 56 10 4 16 30 85 4 4 . ° . ° . ° °

70 12 4 20 40 85 5 5 e o o o o o o o o

80 13 4 32 40 105 65 6 (] ° (] ° ° . ° ° °
m 100 15 4 32 50 11 8 6 o o ° . ° . °
125 15 4 32 50 11 10 6 ° ° ° ° ° °

Matl’icel’ia %
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Casquillo valona Z
H201 . f s

ds
d2
|
|
|
|
|
|
D He
ch e

bronce al aluminio (H221) - A Lz
| 50 | 60 | 650 75 | 80 | 85 | 100/[ 115 ] 125 |
. 28 30 3 20 5 e
B 32 34 38 25 s .
B2 0 43 48 30 5 o* .
BEE 48 53 58 30 5 o* .
B 58 6 72 35 5 o* .
DEEN 68 77 82 45 5 ot .
. sl 85 90 95 50 5 .
0 100 112 120 55 6,5 .
* NOTA: Para montaje con placa intermedia
5
. |
Casquillo valona corta ZL /(L

H202

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:

4
A\

ds
d2
|
|
|
|
T

H202/ D x L

También se fabrican en s L
bronce al aluminio (H222) )
BT 28 30 34 15 5 .

B 2 34 38 17 5 .

BEZE 0 43 48 22 5 .

| 30/32 R 53 58 27 5 .

B 8 6 72 30 5 .
B 68 7 82 35 5 .

. U 85 90 95 40 5 .
B 00 112 120 55 65 .

+ MatriCeria
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Casquillo valona larga
H203

ds
d2

Material: 1.7264
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido:
H203/ D x L

| o S o |0 | i | oo i3] i [0 [ i
| 18/19 | 34 38 25 5 e .

| 24/25 | 43 48 30 5 . .

| 30/32 | 53 58 30 5 . .

| 40/42 | 66 72 35 5 . .

Bz 77 82 45 5 . .

| 60/63 | 9 95 50 5 . .

| 80 | 112 120 55 65 .

O
5 o
O o
NS

o

o

o

Material: 1.7264

dih4
D H6

Dureza: 60-62 HRc B - - -
Forma de pedido:

H204/ D x L J T
_ - | 35 | 55 | 60 | 65 [ 70 | 75 [ 80 | 85 [ 95 | 115 |
1500 [RCTRRNIS .

BT 2 . .

oz T . -

BETEN - -

| aom2  [E . .

[ sos2 . .

| coss [T . .
DO 100 S

<
)
=
=
o
®
=
o
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Casquillo valona Z‘ 5\

para jaula de bolas O

H211 g 08 1 < ] g |
Material: 1.7264 77

Dureza: 60-62 HRc

Forma de pedido:
H211/ D x L A Lo

2 L

Yl o RN e o ]
15/16 | = =~ | 28 30 34 20 5 e

18/19 | /- 32 34 38 25 5 .

24/25 | -1 40 43 48 30 5 e .
30/32 | i/ 48 53 58 30 5 F .
40/42 | 0 58 66 72 35 5 o* .
50/52 68 77 82 45 5 o* .

60/63 27 8 90 95 50 5 .

80 100 112 120 55 7 .

Casquillo valona corta L

para jaula de bolas s

H212 _g _g 1 1 6‘ 5 E’a
s

Material: 1.7264

Dureza: 60-62 HRc

Forma de pedido:
H212/ D x L Lt Lo

L

o ° BN - ;o s s s 0 o
1516 | “l2. | 28 30 34 15 5 e

18/19 | s | 32 34 38 17 5 .

24/25 | s 40 43 48 22 5 .

02 R 48 53 58 27 5 .

40/42 | G- 58 66 72 30 5 .

soi52 ] es 77 82 35 5 .

60/63 = .- 8 9 95 40 5 .

80 100 112 120 55 65 .
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S
)
Casquillo valona larga -, j(i
para jaula de bolas O
H213 g 48 {—-——- o &
& )
Material: 1.7264 —
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido: A L
H213/D x L )
o COL g di dy dy L, A L
|
18/19 32 34 38 25 5 e .
24/25 | s 40 43 48 30 5 . .
30/32 | . 48 53 58 30 5 . .
40/42 58 66 72 35 5 . .
50/52 | 0 68 77 82 45 5 . .
60/63 85 90 95 50 5 . .
80 100 112 120 55 7 .

Casquillo liso
para jaula de bolas

.
H214 i | ) )
Material: 1.7264 L _ !

Dureza: 60-62 HRc

dina

@ CcoL

Forma de pedido: L
H214/ D x L
[
Sl o NG o e e
15/16 28 . .
18/19 32 . .
24125 40 . .
30/32 48 . .
40/42 58 . .
50/52 68 . .
60/63 85 . .
80 100 o e
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-

Casquillo de bronce B ) :
H225 Detalle Z zﬁ Ny
[
- o parad>40\ \& ) :
Material: Bronce al Aluminio \Y B
DIN1714 .9

d2
di1ds
di mé

Forma de pedido:

H225/D x L ///Z\A
/
_

Parad<40\ < /

\
~

28 32 22 4 5 6 16 J 2
| 24/25 [ 40 27 5 7 8 20 J 2
| 30132 |V 50 34 6 8 12 25 * 3
el s 60 42 8 8 16 31,5 * 3
BEEE s 71 52 10 8 20 40 8 3 EN
80 90 65 12 10 25 50 10 3
BE w00 112 82 16 10 35 62,5 10 4
125 140 102 20 10 40 80 10 4

; A-(()).DS
Casquillo guia
autolubricante

- - -
H231 h “eTeTe”| ¢
5 AR
5 ] 00,0 @& <

Material: Bronce al Aluminio - T -

DIN1714 g 2
Lubricante: Insertos de Grafito
Forma de pedido: L
H231/D x L
52 60 8
63 71 10 | 80
80 9 12 100
S 112 16

1 125 140 20 )
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Casquillo guia

autolubricante e o o
o 6 o e
H232 e o o d e
35 ole o e | 5:
® o
Material: Bronce al Aluminio ® & _© _°_
DIN1714
Lubricante: Insertos de Grafito

Forma de pedido:

H232/ D x L ]
32 32 40 30 6.3
40 40 50 40 6.3
50 50 63 50 6.3
63 63 71 56 6.3
80 80 9o IEN s3 10
S 100 100 12 EECEE % 10
100 125 125 140 106 10
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Jaula de bolas

v, ) vava @) . @) vwa @ row. @ wwa @) vom @) wwi @ vos @ wmi @ v

OO0 000000 O0O0
- o000 o000000 |

Material: Aluminio
. O O o O O
Bajo demanda: En bronce (JBB) OOQ QOQ o 000 ro,o

JBA/ @INT x L

@ EXT
@ INT

L
INT EXT b
? 303540 45|50 5560 65| 75|80 85| 90 |100|110|120|140|160|180]200)
15/16 21/22 3 o o . ° o o
18/19 24/25 3 ° e o e o o o °
s 30/31 3 e o o o ) ) o o
30/32 38/40 4 e o o e o . e o o
40/42 48/50 4 e o e o o . e o o o
50/52 58/60 4 e o ° ° ° e o o o o °
60/63 7275 6 e o e o o o o
m 92 6 e o e o o o o
Jaula de bolas A B
con alargo
. O0OO0O0DO0ODO00O0O0O
Material: Aluminio O 0000000 O0O0
O O O O O O O O O
v @) vvin @ ww, @ viva @) . @ viva @ row. @ vws ) row @) wwu @ )

Forma de pedido:
JBAL/ @INT x L

2 EXT b A B

21/22 3 60 18
24/25 8 72 22
30/31 3 78 25
38/40 4 90 32
48/50 4 100 40
58/60 4 100 40

% MatriCeria
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Tornillo limitador D L
TRM

Tornillo: TRM tipo 12.9 UNI 5931
Arandela: de acero .
revenido y pavonado; © I I B | E———— J e
resistencia =100 Kg/mm?
Separador: de acero
revenido y rectificado;
resistencia 120-140 Kg/mmz2,
tolerancia h11

Forma de pedido:
TRM/ A x L

h11

20 mm

25 mm [

30 mm [ o °

35 mm ° o °

40 mm . . o [

45 mm [ o ° °

50 mm ° ° ° ° °
L 55 mm ° ° ° ° °

60 mm ° () ° ° [)

70 mm ° [ [ °

80 mm o [ o °

90 mm ° ° o

100 mm ° ° °

110 mm ° °

120 mm ° o
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Bridas de fijacion
HOO1 / HOO2

Disposicion y tolerancias de montaje
L 9
Casquillos: H201, H202, H203, H211, H212, H213 ‘ N
D R tolerancias para montaje H6 ﬁ
20,5 2g o0
22,5 32 oot m
48 29 40 ‘)0
34 48 100t
72 41 58 0
46 68 150
52,5 85 10

Columnas: H102, H104

D R tolerancias para montaje H6
20,5 28 o0 <
Il 235 oy |
27,5 40 100
32,5 48 100
w s
L 45 e e
52,5 85 100
Columnas: H103

D R tolerancias para montaje H6
19,5 24125 *00.
25 30132 *C0.e Bila A B C M Z
30 40/42 jf(?,ous -

Sy 12 6 7 ext 20

41,5 60/63 o 14,5 7 8 8125 20

% Matl’icel’ia
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Bridas de fijacion 125

14 )
HOO3 h ) ]
Material: Acero F-114 C\
Forma de pedido:

5,5

ﬁ
f

A B C E
22,5 11,25 38,96 M5
27,5 13,75 47,62 M5
31,5 15,75 54,54 M5
Bridas de fijacion g
HOO04 —~
"]

Material: Acero F-114
Forma de pedido:

1

O

10

1
|
|
|

e N

“ T = 26,87 53,74 M-8
= 31,11 62,22 M-8
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Bridas de fijacion b
para casquillos | S

HOO5/HO06

L1

Material: Acero F-1124 — |} 4 ]
Tratamiento: Pavonado 01; ‘

Forma de pedido:
H005/ D. CASQ.
HO006/ D. CASQ.

BRIDA DE FIJACION H005

bNUJXeN L, L, D d p H A C

PARA CASQUILLO H-225 16 16 10 55 6 10 5 4

PARA CASQUILLO H-231 16 16 10 55 6 10 6 4

25 25 12 66 7 12 8 4

30 30 16 9 9 16 10 4

35 3 18 11 11 20 12 4

I 0 45 45 22 14 13 25 16 4

50 50 22 14 13 32 20 4

BRIDA DE FIJACION H006 Il .. L, D d p H A cC
PARA CASQUILLO H-232 Bl 20 20 11 7 7 10 63

EEE 30 32 17,5 115 115 16 10 10

Bridas de fijacion para
columna H107

Material: Acero F-114 | |
Tratamiento: Pavonado i
Forma de pedido: A
HOO07/ D. COL. B E

HOO07 " i
: |

D. COL. B C E A d

de 25 a 32 32 20 5 16 9
de 40 a 50 40 25 8 24 11
de 63 a 80 50 32 10 30 14

100 63 40 10 40 14

% Matl’icel’ia
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d D
Placa de retencion ‘ ‘
para columna = : | .
]
HO20 | | u
D1
d1

Tratamiento: Pavonado
Forma de pedido:
H020/ D. COL.

(@) -

27 2,7 10 40 28 12 6,6 7
28 2,7 10 40 28 12 6,6 7
35 4,2 10 56 36 12 6,6 7
37 4,2 10 56 36 12 6,6 7
45 4,2 12 70 50 12 6,6 7
47 4,2 12 70 50 12 6,6 7
55 4,2 14 80 55 16 9 9
57 4,2 14 80 55 16 9 9
I i 68 6,2 18 100 70 18 11 11
70 6,2 18 100 70 18 11 11
B : 6,2 20 110 80 22 14 13
100 107 6,2 20 140 100 22 14 13

Anillo de retencién
para columna

RO

>

Forma de pedido:
ARO/ D. Columna

o
22,5 2,5
28 4
36 4
46 4
57 6
80 | 74 6
94 6




Punzdén cabeza conica
Tipo D

60°
d2_

DIN 9861 r

Forma de pedido:
Punzén tipo DHWS d; x L
Punzon tipo DHSS d;x L

Dureza

S G060 6242 HRC 5045 HRC
64+2 HRC 505 HRC

0,9 0,2 .

1,0 0,2 .

1,1 0,2 o

1,2 0,2 o

13 0,2 .

1,4 0,4 o

1,6 0,4 .

1,8 0,5 o ] ]

2,0 0,5 o ] ]

2,2 0,5 o ] ]

2,5 0,5 o ] ]

2,8 0,5 o ] ]

3,0 0,5 . ] ]

3,2 0,5 . ] ]

3,5 0,5 . ] ]
40 05 e o o
45 05 e o o o
50 05 e o o o
55 05 e o o o
60 05 o o o
65 05 o o o
7o g [ o ol o | ¢
8O 05 s s e
00 10 s s e
*Nota importante
(1) 0,50a6,00 mm incremento 0,05 mm

6,10 a2 12,00 mm
12,50 a 20,00 mm
21,00 a 30,00 mm

@y@®

incremento 0,50 mm
incremento 1,00 mm

1,00 2 10,00 mm
10,50 a 20,00 mm
21,00 a 25,00 mm

incremento 0,50 mm
incremento 1,00 mm

-

TCJAR

sociedad andénima

Redondeado

dl

incremento 0,10 mm (incluye 0,25y 0,75)

dih6 [PEIEWEIFE (1) | (2) | 3) | (&)
71 | 80 | 100 | 130
100 05 o o o o
11,0 10 e o o o
120 10 e o o o
130 1,0 e e e e
140 1,0 e e e e
150 10 e e e
160 15 e o e
170 15 e o e
180 15 e e e
190 15 e e e
200 15 e e e
21,0 15 e e e
220 15 e e e
230 15 o o e
240 15 o o e
250 15 o o e
260 15 o o e
270 15 o o e
280 15 e
290 15 e
300 15 e
310 15 e
320 15 e

3,00 a 10,00 mm incremento 0,10 mm
10,50 a 20,00 mm incremento 0,50 mm
21,00 a 25,00 mm incremento 1,00 mm

()

incremento 0,10 mm (incluye 0,25y 0,75)
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Punzo6n de embuticion ek 2 (A
; e P
Tipo EC N , -
b s 5 I B m=iE
N /
Forma de pedido: 3 L -
Punzdn tipo EC/ Rosca
o T
N
"5 642 HRC 5045 HRC N ! a :
8 —18 | 3
\ \ /
b /
\ FENNG
N -
| Rosca [JCH d2 d3 d4 L L1 L2 Kk
1,0 45 3 1,60 75 1,5 10 0,5
| m25 R 45 3 2,10 75 2,0 10 0,5
13 4,5 3 2,55 75 2,5 10 0,5
2,0 5,5 4 3,40 80 3,0 10 0,5
2,7 6,5 5 4,30 80 3,5 10 0,5
B :+ 8,0 6 5,10 80 3,5 10 0,5
[ v8 W 10,0 8 6,90 80 4,0 12 1,0
Punzon de embuticion Kk . . T
- © o)
Tipo C %T 7z
5 8 s
Forma de pedido: X( —
Punzén tipo CHWS d; x L L ©
Punzén tipo CHSS d; x L
——
SIS (S 6242 HRC 5045 HRC
"5 642 HRC 5045 HRC
is
d2 d3 h6 PrOgreS|On “
3,0 2,0 0,05 . .
3,0 3,0 0,05 . .
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Punzoén cabeza cilindrica
Tipo E S 3

ISO 8020

Forma de pedido:
Punzén tipo EHSS/d; x L L

—

HSS 64+2 HRC 50+5 HRC

oo A R N
[ 50 | 8,0 5,0 . . .
[ 60 | 9,0 5,0 . . .
[ 80  [NEEENI) 5,0 . . .
[ 100  [EEEEN) 5,0 . . .
[ 130 [T 5,0 . . .
[ 160 [N 5,0 . . .
[ 200 [N 5,0 . . .
250 [N 5,0 . . .
Punzon cabeza cilindrica R13
Tipo F o =
ISO 8020 R B
Forma de pedido: k L1
Punzén tipo FHSS/d; xd3 x L L
f—
64+2 HRC 5045 HRC
+0,01 +0,0 +0,1 L+0,2

, T
SeElorEnD | (R oo Cme < oo HE0f mm

10-5,0 0,01 8,0 5,0 5,0 12,0 L4
15-6,0 0,01 9,0 6,0 5,0 12,0
2,5-8,0 0,01 11,0 8,0 5,0 14,0
4,5-10,0 0,01 13,0 10,0 5,0 16,0
6,5-13,0 0,01 16,0 13,0 5,0 21,0
9,5-16,0 0,01 19,0 16,0 5,0 24,0
12,5 - 20,0 0,01 23,0 20,0 5,0 27,0
16,5 - 25,0 0,01 29,0 25,0 5,0 32,0

o

o
[y
=
(=)
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- 7 7 A
Casquillo guia punzon 4]
S ]
e| = )
N —
DIN 9845 © ° T —— 1T
Material: 1.7264
Carbonitrurado \ /
Dureza: 60-62 HRc
Forma de pedido: L1
Casquillo GUIP/ d1
dl h7 d2 n6 L1 r Progresion t
5 9 1 0,1 0,01
6 12 1 0,1 0,01
7 12 1 0,1 0,01
8 12 1 0,1 0,01
10 16 1 0,1 0,01
12 16 15 0,1 0,02
15 20 15 0,1 0,02
18 20 2 0,1 0,02
22 28 2 0,1 0,02
26 28 2 0,1 0,02
30 36 2 01 0,02

Punzén cabeza conica
con mecha especial

d3

60°

y
s

DIN 9861 L
Forma de pedido:
Punzén tipo (1,20 3) HWS ax b x dsx Lo x L
Punzén tipo (1,206 3) HSS axb xdsx Lox L

Tipo 1 Tipo 2 Tipo 3
© N
' 2
62+2 HRC 50%5 HRC ° M i @/
HSS 64+2 HRC 50+5 HRC b b
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. L
Casquillos de corte
L3
Tipo A
DIN 9845 A _r
: . < o 3
Forma de pedido:
Casquillo de corte A/ d; x L 1 =
300
62+2 HRC -
d3 ko A L3 escalonado
6 d1+0,3 3 o .
7 d1+0,5 3 . .
8 d1+0,7 4 ° °
10 d1+0,7 4 o .
12 d1+0,7 4 o .
15 d1+0,7 4 o .
15 d1+0,7 4 de 0,10 en ° .
18 di+1,0 4 0,10 . .
18 dl+1,0 4 o .
22 dl+1,0 5 o .
22 dl+1,0 5 o .
26 dl+1,0 5 o .
26 dl+1,0 5 o .
26 d1+1,0 5 o .
30 d1+1,0 5 0,50
35 d1+1,0 5 0,50
35 d1+1,0 5 1,00
42 d1+1,0 5 1,00
. L

Casquillos de corte

] 4 L3
Tipo B . T
DIN 9845 A 5 -
Forma de pedido: S < - 1T 3 3
Casquillo de corte B/d; x L > 7
. 0o
62+2 HRC 0

L \
+ L]
_ d3 ke d2 AEe L3 escalonado
6 8 d1+0.3 3 ° °

7 9 dl+05 3 ° D)

8 10 dl+0.7 4 ° °

10 12 dl+0,7 4 ° °

12 14 dl+0.7 4 ° °

15 17 dl+0.7 4 ° °

15 17 d1+07 4 de 0,10 en ° °

18 20 d1+1.0 4 0,10 ° °

18 20 dl+1.0 4 ° °

22 24 dl+1.0 5 ° °

22 24 d1+1.0 5 [ )

26 28 dl+1.0 5 ° °

26 28 dl+1.0 5 ° °

26 28 dl+1.0 5 ° D)

30 32 d1+1.0 5 0.50

35 37 d1+1.0 5 0.50

35 37 d1+1.0 5 1.00

42 44 dl+1.0 5 1.00
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Casquillos de corte L1
con forma : L3

Tipo HDF, HDO, )
HDR y HDS

dA
|
|
ax
d3

Forma de pedido:
Tipo HWS/ax b x d3z x Ly “
Tipo HSS/ ax b xdsx L;

Tipo HDF Tipo HDO

| 4 Y4
Material | N | B
L#,

| Vastago | Cabeza | 2
S5 (e 6242 HRC 5045 HRC
HSS 642 HRC 505 HRC

Tipo HDR Tipo HDS
- T
- a -a|

1,0-2,2 6,0 3,5 1,6
10,0 6,5 2,5
13,0 7,5 3,0
160 90 30
190 110 40

20,0 12,0 4,0
22,0 15,0 5,0
25,0 17,0 5,0
32,0 22,0 6,0
38,0 28,0 6,0




Casquillos de corte
con forma

Tipo HKDF, HKDO,
HKDR y HKDS

Forma de pedido:
Tipo HWS/ax b x dz x L
Tipo HSS/ ax b xdsx L;

Tipo HKDF
Material Sitee i
,Fg,n

s e 6222 HRC 5045 HRC

TEJAR
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L1

a
HSS 64+2 HRC 50+5 HRC
Tipo HKDR
L
| ;7 o
!
—a
Tipo HKDF Tipo HKDO Tipo HKDR [Tipo HKDS |l d3
2
a=+0,02 | b +0,02 | a+0,02 | b +0,02| a+0,02 |b £0,02| a 0,02 d g WO
[15-30[1,0-25]1 0-25[10-2, 1,0-22 [T
: - , 130 100
020- 160 130
35-65(35 190 16,0
5 5 [5,0-10,0/5,0-9, 220 190
5,0-10,5/5,0- 11,0 230 20,0
5,0-13,0[5,0-12,550- 13,0 250 220
0-16,5[5,0 - 16,0[5,0 - 16,5[5,0 - 16,0] 280 250
6.0 - 20,0[6,0 - 20,5[6,0 - 20, 360 320
8,0-26,5/8,0-27,0[8,0-26,5[7,5-23,0(7,5-13,0] 135-19,0 [EEPINMECHY

dA

3,5
6,5
7,5
9,0
11,0
12,0
15,0
17,0
22,0
28,0

L3

1,6
2,5
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0

Tipo HKDO

=

Tipo HKDS

- ®©

L
|
1
a

+0,5
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Punzén cabeza cilindrica
mechado con forma S

Tipo KF, KO, KR —
y KS o .
Forma de pedido: L

Tipo HWS/ax b x dzx L
Tipo HSS/ ax b xdsx L

d3

d2

axb

Tipo KF Tipo KO

o
@E -
a a

s e ] 6222 HRC 5045 HRC

HSS 64+2 HRC 505 HRC
Tipo KR Tipo KS
4 R
Loa Lal

0
- - - - - - - 03 163172]80[90[100

8,0 5,0 5,0 12,0
9,0 6,0 5,0 13,0
11,0 8,0 5,0 14,0
130 10,0 5,0 16,0
16,0 13,0 5,0 21,0
190 16,0 5,0 24,0

220 200 50 270
280 250 50 320
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»

Punzoén cabeza cilindrica &

con aguja expulsora T
Tipo EKP, EKF, il A
EKO, EKR y EKS M 4 g

Forma de pedido: L
Tipo HWS/ax b x ds x L
Tipo HSS/ ax b xdsx L

d3

d2

Tipo EKF Tipo EKR
Yy 1
| | I
Sl (e 8242 HRC 5045 HRC a a
HSS 64+2 HRC 50+5 HRC
Tipo EKP Tipo EKO Tipo EKS

(O) 4 inm j
\Y/ ©
O

Tipo EKF Tipo EKO Tipo EKR  [Tipo EKSPA

d3
-83 " 6
: 9,0

0 60

1L0 80 12 50 140
45-6,0 130 100 16 50 160
6.0- 125 160 130 16 50 210

5-13060-125)
9.5-160]90-155| 190 160 20 50 240
[ 12,0200 [125- 20,0[12.0- 19,5)12,5 - 20,0012,0 - 19,5] 8.0- 230 200 20 50 270
280 250 20 50 320
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G/ Cobalto, n° 86-86 Nave 2

Tel.: 93 338 09 33 / Fax: 93 261 29 71
08807 L'Hospitalet de Liobregat (Barcelona)
e~mail: info@hejar.es

internet: hitp:/f'www.hejar.es
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